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Projekt N-301

Smetk&k

FUNKTIONSBESKRIVNING

Utformningen av det offererade smetkdket, vilket omfattar
piwmentdiswwwgerlno, bindemedelsberedning och kontinuerlig
smetbcwednlnp framgdr av flddesschema nr 630 223.

Fran kdket skall levereras tvé& olika smetar till en separat
besLAyknlngsmaskln. Kéket &r utbyggbart till centralkdk for
all bestrykning pd bruket. o

Data

Kapacitet totalt 96 m3/dygn under 2 skift:

F8r station 1 45 m3/dygn
For station 2 51 mg/dygn
Personalbehov

Smetkéket &r utformat si att hela smetberedningen kan

skdtas av en man per skift under tvad skift. Salundg dr pigment-
och blndemedeWSbewednlngen helt automatiserade. Det manuella
arbetet inskridnker sig till omstdllning av program fér smet

och bindemedel. Sidan omsti 1lning gdres maximalt tva ganger

per skift. Det borde ocks® vara mbjligt fér smetberedaren att
hinna med att fylla upp pigment- och bindemedelssilos.
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Pigmentdispergering

Pigmenten dispergeras med en Cowles dissolver. Anl8ggningen
dr helautomatisk. De anvinda pigmcnten véags upp och tillsétts
till Jlslergatorn enligt ett i foérvEz instdllt progran,.
Vatten och tvad olika dlsmerccrlngsmcdcl doseras automatlskt

Anldggningen omstdlls endast vid kvalitetsbyte mellan matt
och blank kvalitet. |

1. Vattenmdtaren stills eventuellt om.
2. Mé&ngderna av de olika dispergeringsmedlen omstdlls eventuell=*.
3. Pigmentmingderna omstdlls.

4. Anldggningen startas och styrs av nivan i pigmentlager-
tanken.

Bindemedelsuppldsning

Stdrkelse till bestrykningsmaskinen och pulver® vigs
automatiskt.

Om pigmentsmet tillverkas stdlls &nskad midngd vatten och
CMC in pa programmet, varefter anldggningen styrs auto-
matiskt av nivan i CMC- lagertanken.

Om limsmet tlllvewkas stdlls ¢nskad mingd vatten och
stdrkelse in pa programmet, varefter anlaggnlngen styrs
automatiskt av nivén 1i. stap%elselacert anken. Likas& auto
matiskt sker uppvigning och inblandning av'pulver® i starkc1~
SelOSulngen i1 en sirskild 1“1amdn11"1fr51:-';111k dit stdrkelsen
pumpas via en kylare.
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Latexblandning

Den blandningstank, vari "pulver" inblandas i stérkelse-
losningen, anvinds ocksd fdr blandning 2 latexsorter,
NaOH och vatten. Blandningstanken &r upphingd 1 en vac
och blandningen sker automatiskt efter ett forinstdllt
program. Anldggningen styrs av nivén i lagertanken f&r

latexblandning.

Smetberedning

Smeten bereds i1 en KMW/Fiscalin-reaktor,

Beredningen sker kontinuerligt i reaktorn, varvid samtliga
smetkomponenter blandas och homogeniseras mycket vdl. Den
fdrdiga smeten &verfdrs direkt till lasertankar.

Samtliga komponenter foreligger vid blandningen 1 vétske-
form. Tillsatsmedel bereds manuellt och férvaras i tva dag-
tankar. Dispergerade pigment kommer fran pigmentberedningen

och 1&sta bindemedel kommer frén bindemedelsberedningen.

Smetingredienserna matas in i reaktorn med hidlp av tva do-~
seringsmaskiner, vilka bestdr av ett antal kolvpumpar, vars
slaglidngder &r individuellt justerbara pd ett enkelt sitt.
Pumparna har mycket stor noggrannhet betriffande den instdll-
da mdngden.

FOr att forsikra sig om 100 % uppfyllnad av kolvpumparna
har cirkulationsrérledningar dragits fér pilgmentslammor

och bindemedel. Mellan dosermaskin och reaktor har tryck-~
hdllarventiler installerats f&r att f8rhindra okontrollerat
kemikaliegenomfldde.

Fér att forenkla omst&llningen mellan pigmentsmet och lim~
smet har doseringen delats upp pd tvd enheter bestiende av
tva respektive fyra kolvpumpar. D& limsmet bereds anvinds
endast enheten bestdende av tvd kolvpumpar. Endast dessa.
tvd kolvpumpar beh&ver stfllas om vid receptbyte.

RSN oty
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Receptbyte:

M ika e a s s deow s i e

1.

Fiscalinsystemet téms via ldgsta punkten i cirkulaticns-
Slingan ner 1 en lagertank.

Trevégsventilerna till de tvé& kolvoumparna stdlls om till
lera och latex, alternativt stdrkelse coch latexblandning.

L]
fo

Slaglingderna pa tva kolvpumpar stdlls om.

(.
2

Anldggningen startas och stédngs automatiskt av ndr lager
tankarna dr fulla.

Maximalt tvd omstdllningar férekommer per skift.



